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Original models of piaster are obtained from 
impressions of the dentition of the upper and 
lower jaws of a patient with malocclusion. The 
teeth are then separated from the base of the 
models and reset in wax to a normal occlusion. 
The realigned teeth are fixed in place with wax, 
and impressions of the upper and lower models 
are taken to duplicate the rearranged models, 
forming working models made of plaster. The 
working models are mounted on an anatomic 
dental articulator and a wax occluding model is 
constructed of the new occlusion to cover both 
upper and lower arches. The working upper and 
lower models, together with the wax occluding 
model are buried in plaster in a split cast. The 
wax occluding model in the split cast is heated 
and the wax is melted and discharged out of the 
cast. Silicone resin is then placed into the 
impression of the occluding model and cured. 
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EI tratamiento ortodincico convencional es reallza- 
do con ayuda de bandas mfrbalicaa proviatas do un enganche rea 
lijsado para adaptarse a los dierrtes y se fija a loa dientes - 
con ayuda de cemento* y se hace pasar an alambre metdlico a - 

5» travds de laa misraaa para desplasar loa dientes* En este caao 
la fuerza correctora (esfuerzo para desplazar los dientes) — 
utiliza principalmente las fuerzas el&sticas del alambre metd 
lico mismo, y es usado en general ampli anient e como dispositi- 
ve de tratamiento ortodincico. 

10» Ho obstante* en el tratamiento ortoddncico usando - 

est a t6cnica de Pandas mfiltipies con el curvado del alambre - 
metdlico en formas complicadas t se ha reconocldo qae se -proci 
san energies cantidades do energfa y habilidad asl como largos 
perlodos de edacacitfn* Igualmente* tal tratamiento no s<5lo oca 

15 • siona molestlas al paciente* sine qae adem&s present a otros - 
problems tales como los dientes cariados o descalcificados o 
la enfermedad periodontal resaltante de la adherencia de par- 
tlculas de los alimentos a loa dientes durante el tratamiento 
ortoddncico y, aderads, los gastos suben enormemente* 

20* La presents invencidn ha sido concebida con vistas 

a fabrlear un dispositivo de tratamiento ortoddncico por el - 
que pueda tratarse de manera simple una maloclusitfn utilisan- 
do la fuerza el£stica de laa reslnaa de sillcona como fuerza 
funcional en vez de alambre metSlico empleado en la actual! - 

25* dad, y dado que es fdcilmente separable, no produce molestla 
alguna al paciente, haciendo posible la realizacidn del trata 
miento ortoddncico mediant e su uso en la bora de acostarse y 
en las horae en que se permanece deapierto segdn aea necesa- 
rio» 

30 • Frimeramente, ©s necesarlo seleccionar un material 
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elastico de alto peso moleoular que satlsfaga suficientemen- 
te las especiales y severas condiclonee del tratamiento In- 
traoral* los solicitantes han descubierto que las resiaas de 
silicone aon on material elastico apropiado para el trata— • 

5„ miento ortoadnclco que alcanzen loa m joras reaultadoa desde 
ol punto do vista del eatudlo cientificot de lngenierla y - 
ollnico* A saber* el material ha sido reconoeido eatar pro- 
visto de calidad cientifica y de ingenieria de manera que - 
no ee deteriora au elasticidad mientras permaneee en la bo~ 

10. ca* tiene ua esfuerzo de rotura suficiente* y no se deforma 
durante largos perlodoa de tiempo debido a la faerza ejerci 
da durante el tratamiento* Debido a estas import antes pro-fr 
piedades, el dispositive de tratamiento. de la present e in-"- 
vencidn paede ser usado para tratar pacientes desde las. eta 

15-* pas iaiciales hasta la termination del tratamiento* 

Igualmente, cambiando la porcidn eadureeedora 5e 
las resinas de silicons y catalizadoree y la mezcla de loss 
miamos* se puede modificar libremente la dureza de la reei- 
na da silicons moldeada* Se pueden proporoionar fuerzas com 

20. prendidas entre una faerza ligera y una faerza faerte la -** 
que resulta ventajoao desde el punto de vista ellnico* EL - 
dispositivo mantiene un alto grado. de tranaparencia sin te- 
nor sabor ni olor» y es preparado a partiir de ana oompoei*- 
oidn que no causa deflo el cuerpo taasflo*- Betas propiedades 

25, no pueden ser halladaa en otroa materiales de caooho* 

Ademas de la resina de silicone* las resinas de » 
poliuretano tienen anas propiedades aensiblemente eiadlares 
a las mencionadas mas arriba* pero laa r resinas de silicona 
presentan ventajas adlcionales tales como an tiempo de ela- 

30* boracion de endurecido mas corto en comparacion con la resi. 




na de poliuretano* y el proceso de, fabrioacidn puede ser -~ 
realizado faci2£aente f y por consiguiente.se reconoce una — 
marcada-diferencia entre las doe resinas* Adem£s f cuando se 
usa resinas de poliuretano para preparar dispositivos siral- . 
5. lares* tales resinas se destruyen -m la booa del paciente y ' 
no son transparent es* 3?or consiguiente* tales dispositivos 
sdlo son usadoa durante las etapaa finales del tratamiento 
y no pueden ser^empleados desde la fase inicial* 

En aonsecuencia*; los solicit ant os han descablerto 
10* que el dispositivo de tratamiento de la presents invencidn 
fabrioado con resinas de silicons desde la prime ra vez* pro 
porciona un medio de tratamiento de un paciente desde eijcfc 
. mienzo hasta la terminacidn. Hasta la presente, ello sdlor- 
. ha side posibl* mediant e el procedimiento conocido que oti^r 
15» li2a bandas meifflLicaa. * - - 

La present e invencidn est& deatinada a proporcic.- 
nar m diapositivo d* tratamiento ortoddacido y un m6todo 
de tabricacidn* que utilize por fin las caract eristic as- de- 
la rasina de silicona mencionada m&s arrifca* 
20» : la figura 1 es una vista oclusal de un modelo.pri, 

gLnal con maloclusidn* 

La figura 2 es un alzado de. vartos dientes separa 
dos del modelo de la figura 1* 

la figura 3 es una vista oclusal de un znodelo o"b~ 
25* tenido por reordenaeidn en cera de los dientes del modelo <- 
original para una oclusidn normal* 

La figura 4 es una vista oclusal del diapositivo 
de tratamiento ortoddncico complete* 

La figura 5 es un alzado frontal del diapositivo 
30» de tratamiento ortoddncico* 
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la figura 6 es una vista en seccidn transverse! - 
tomada a lo largo da la linea YX-VI dela figura 5# 

La figura 7 es una vista en seccidn transversal - 
de frente de la seccidn transversal tomada a lo largo de — 
5* una llnea VII-YII d* la figura 4* 

la figura 8 es una vista de eomparacidn relative 

a antes y despufis del tratamiento ortoddncico* correspon— • 

diendo la figura 8a a antes del tratamiento y la figura 8B 

a despuds del mismo* . ■ ' 

to» la figura 9 amestra la primera realizacidn de la 

presente Inveneida r mostrando 9A una vista de frente de la 

• • * • 

condicidn en que se separa un Vaciado partido (9)* mien*:.*: 
tras que 9B represents una vista en seccidn transversal "dal* 
frente de la condicidn en que se Uena con resina de silica 

15. na el vaciado partido* y 9C znuestra: una vista en seccidn " — 
transversal de frente de la condicidn en que son unidas -lee 
proporciones separadas del vaciado partido* 

la figura 10 muestra una segunda realizacidn de * 
la presente invenoidn* mostrando 10A una vista superior, de; 

20* un articcaador anatdraico, mientras que 10B. muestra una vis^ 
ta de costado de la condicidn en que as fundido y descarga- 
do el material de placa de cera necesario para fijar los mo, 
delos de yeso superior e inferior* y 100 muestra una vista 
de costado de la condicidn en que la »;sina ; de silicons es 

25* puesta en contaoto a presidn sobre la saperfleie de modelo 
de trabajo para preduclr el dispositive de tratamiento orto 
ddnci^tot y 10D muestra una vista en seccidn transversal to- 
mada a lc largo de la llnea X-X d* la figura 10A* 

la presente Invencidn es relatlva a un primer miSto 

30* do de fabricacidn de un dispositivo de tratamiento ortoddnci. 



co de resina de silioona que consists ea (a) preparar mode- 
los de yeso de las' mandibulas superior e inferior de uu :pa~ 
cient* inoluyendo los dientes que presentan malocusidn* (b) 
determines la xelaeiga. c&xtrlca eatre los dientes supeiio— 

5 # res e inferiores del paoiente mediant e la toma de una impre - 
sidn ea cera* (c) tomar una transferencia del arco de la ca 
ra d^ los - dientes superiores del paoiente para estableoer - 
la relaoidn da la maadibula superior con la cabesay la ca- 
rat (d) colocor ol arco de la oara en cm articulador anat<$~ 

10, mico* (e) dispone* £oa jnodelos superior e inferior del paso - 

(a) en el articulador anatdmico usando el arco de la csra y 
la impreeida ea cera del paso (b) para reproducir la relarr 
citfa existent a antra las m&idibulas superior e inferior -d*i 
paoiente. y fid arloa modelos ea yeso de tal mo do que se.A« 

15* unan los modelos al articulador* (f ) retirar los dieateo'.dtf 
los mqdsloa y xealinear los dientea' en cera para la oclusisfn 
normal*; (g) dupliqar la ocStasldn normal de: los modelos con^ 
un material daplioador para toimar impresiones negativasr ^7 

(b) formar modolos deyeso positives a partir de las iropre- 
20* sionea a$^tivas^ ; (i) abrir el articulador para formar tyx ~ 

espacio dfr 3 a. 5 .mi antra el borde incisor superior a infe- 
rior* (J) ecbar eera en el eapacio para obteaer una impre— 
sida da loa /dientes: superiores e inferiores ea oclusidn nor 
mal# (i) ponerlos dientes de loa modelos da yeso superiores 

25* e inferiores del paso (b j dentro do la impresidn de cera del 
paso (3>t (1^ cubrir la combinaoidn resultants del paso (fc) 
con cera de; tal modo que la. oara teaga eustancialmente la - 
misma forma, y espesor que. el dispositive do tratamiento de 
resina de silicons*; (m) moldear la combinacida del modelo ~ 

30, cubierto de cera del paso (1) en un vaciado partido* (n) so^ 




meter el vaciado partido que contiene el aodelo cubierto de 
cera al calor en cantidad auficiente para fuadir la cera y 
producir an vaclo> {o) retirar la cera, (p) Ilenar el vaeio 
con resina de ailicona y curar la resina* y (q) retlrar el 

5, diapoaitivo de tratamiento de resina de ailicona* 

la invencifo ee tambi&i relativa a w eegoade md- 
tode para producir el diapoaitivo de tratamiento ortoddnci- 
co de reaina da ailicona repitiendo euatancialmeate loa pa~ 
80 a (a)-(h) ea^aestoa. anterioroiejit^ incluyeado los pasos adi 

to. oionales consioteates en* (i) retirar loa modelos d* cera - 
del articulator y austituirloa por los modelca de yeao del 
paso (h) a la vez que ae mantieae lamisra relacida. entre.- 
las mandlbolas superior e inferior* (j); aljxir el artieuis?^ 
dor para f onaar on eapacio da 3 a 5 raaentre al "horde iac-i- 

15t aor auperior a inferior* (lc) f oimar resina de ailicona *«r? 
mocurafcle alredodor de los dientca auperlorea e inferior*© 
y ! curar la resina y (1) retirar el diapoaitivo de trataroiea 
to resultante# 

Si Men puede usarse cualquiera de los procedi— * 

20* mientoa anterioxmente identificadds para fatoricar el diapo~ 
sitivo de tratamiento ortoddncico .de. la present* invencidn, 
se prefiere el primer m$todo ya quo proportions el medio de 
tttilisacidn de la presidn adecujftda para empujar la reaina de 
ailicona dentro de cada hendidura que rodea a loa dientea y 

25* el diapoaitivo de tratamiento resultante. faoilita una dupli 
caoidn adeduada de loa diehtea del paoiente on. odusidn nor 
. mal i 

La preaente iavencldn ea realizada en un proceao 
que emplea lo8 pasoa eiguienteat 
30* (a) preparar modelos de yeso do laa mandlbulas su 
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perior e inferior de un paciente incluyendo los dientes que 
presentari malodusidn. 

Se toma una impresidn de los dientes superiores e 
inferiores del paciente asl coma del tejido circundante tzsan 
5* do un material duplicador para obtener una impresidn negati 
va» Se retira *1 material duplicador de los dientes y se for 
ma un vaclo en el material^ Se vierte yeso dentro del vacio 
de la impresidn negativa para obtener un molde de yeso pos:L 
tivo de los dientes saperiores e inferiores del paciente. 

10. 0>) Determinar la relacidn c6ntrica entre los 

dientes superlores e inferiores del paciente mediante la t£ 
ma de una impresidn de cera* 

Se dispone cera entre los dientes superlores e J to 
feriores del paciente para obtener una impresidn del bocade-. 
15« para detexminar la relacidn cdntrica de los dientes supoadg 
res e inferiores • Esta impresidn de cera es usada posterior 
mente en el proceso para alinear correctamente los modelos^ 
de yeso superior e inferior preparados en el paso (a)» ^ 
(c) lomar una transferencia del arco de la cara 
20. de los dientes saperiores del paciente para establecer y. re 
producir la relacidn exist ente entre la mandlbula superior 
con la cabeza y la cara. 

Se osa ua arco de la cara para tomar una impresidn 
en cera de los dientes saperiores del paBiente para reprodu 
25* cir la relacidn exist ente entre la mandlbula superior con - 
la cabesa y la cara* Este paso results vital para el proce- 
so de la iavencidn f ya que proporciona el dnico medio para 
reproducir correctamente la relacidn final de las mandlbu- 
la& superior e inferior del paciente y este procedimiento - 
30* sirve de base para alinear correctamente los modelos de ye- 
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so a partir de los cuales hay que preparar el disposltivo - 
de tratamiento ortoddncico* El dlspositivo debe tener la ~ 
miama relacidn entre la mandibula superior a inferior que - 
las del paciente de tal modo que r ouaado se usa el disposi- 
5, r tivo f la relacidn de los dientes se ajoste adeouadamente en 
el. dlspositivo para hacer que se muevan los dientes hacia - 
la oclusidn normal* 

(d) Colocar el aroo de la cara en un articulador 

anatdmico* 

10* EL aroo de la cara con la impresidn en cera de — 

los dientes superiores del paciente se acopla con un articu 
lador anatdmico para alinear correctamante los modelos d$,r 
yeso superior e inferior* * 

(e) Colocar los modelos superior e inferior del-~ 
15* paso (a) en el articulador anatdmico usando el aroo de la - 

cara y el bocado da cera del paso (b) para reproduoir la re 
lacidn exist ante entre las mandlbulas superior e inferior ~ 
del paciente y fijar los modelos en yeso de tal modo que se 
nnm los mismos con el articulador* <> . \ 

20# Bate procediraieato es realizado coloeando los* - 7 

dientes del modelo de yeso superior preparado en el paso — 
(a) en la impresidn de cera del arco de la cara que se ha - 
unido al articulador anatdmioo* Se pone yeso encima del mo- 
delo superior y sa la empuja contra la parte superior del - 

25 1 articulador permit i&xdolie secarse* haciendo asi que el mode 
lo superior se una a la parte superior del articulador. Una 
vez que se ha secado el yeso* se retlra del articulador el 
arco de la cara* EL modelo superior ha sido colooado ahora 
en el articulador en la misma relaoitjn que la posioidn natu 

30 ♦ ral de los dientes y mandlbulas superioree del paciente* 
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la impresidn del bocado err cera preparada en el - 
paao (b) se coloca eobre los dientes 'del modelo superior y 
se pega o une* EL modelo de yeso Inferior del paso (a) se 
inserts dentro da la porcidn inferior de la impresidn de — 

5* cera que estd unida con el modelo superior* Se vierte yeso 
sobre la superficie del modelo inferior y se cierra el ar- 
ticulador y se deja secar el yeso do tal modo que el modelo 
inferior quede unldo eon el articulador* 

• -Hasta este puxxto del proceso de la invencidn* los 

10 # modelos deyeso superior e inferior loan side unidos con el 
articulador de tal modo que se establesca una reproduccidn 
exacta de la relacidn exiateate entre las mandfbulas y di.ert 
tee del paeieate* V V 

(f ) Retirar- los dientes de los modelos y r e aline cr 
15# los dientes en cera para la oclusidn normal* H 

los dientes de yeso son retirados individualmente 
del modelo de yeso por medio de una sierra de cuchilla deiga 
da* Despo6& se echa material de cera sobre la base de los j ** 
modelos de yeso de los que se han retirado los dientes in&L 

20* vlduales y se colocan los dientes en la cera ordenfindolos en 
oclusldn normal* En este punto* los modelos superior e inf£ 
rlor tienen los dientes colocados de tal modo que el dispo- 
sitive de tratamiento orfcoddncico de reaina de eilicona a - 
fabricar mediante el proceso de la invencidn desplace los - 

25* dientes a la posicirfn formada por los modelos de cera* 

(g) DuiiLicar la oelusidn normal de los. modelos con 
un material doplicador para formar impresiones negatives* 

* Se forma un material duplicador alrededor de los 
modelos 'de cera para formar impresiones negatives en oclu— 
30* sidn normal* 'Se retira el material de los modelos y lasim- 
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presiones muestran los vacios de los dientes en oclusidn — 
normal* 

<h)<Formar modelos de yeso positives a partlr de 
la impresi<$n negativa* 

5 # so vierte yeso ea los vacf 00 de la impresida nega 

tiva para preparer modelos de yeso positives que muestran - 
la po3icidn de los dientes del pacieate despuis del trata— 
miento con el dispositivo de tratamiento ortoddncico f abri- 
cado por ol proceso de la invencidn* 

10 # * (i) Abrir el arfcicula&or para fcrmar un espacio de 

3 a 5 mm entre el borde incisor superior e inferior* 

Se abre el articulador de tal mode que se formed 
un eepacio de 3 a 5 mm* pref eriblemente de 4 mm* entre el. * 
borde incisor superior e inferior* Bete espacio es necesa*^ 

15.* rio para formar correctamente el dispositivo de tratamiefrto 
orfcoddncico en el que la resina de.silieona lleaard el b&vb 
cio compreadido eatre los dientes y euanao el paciente muea* 
desla resina durante el tratamiento orfcoddncico* la fueraa\ 
de mordedura y la resilieaoia de la resina ayudardn a des-f 

20* , plasar los dientes* 

(j) Eohar cera ea el espacio para obtener una im~ 
presidn de los dientes supexiores e interiorea en odusidn 
normal* 

Bate paso es necesario para obtener la relacidn - 
25#. corrects entre los aientes saperiores e inferiores* Beta im 
presidn serd usada posteriormente para reemplazar a los mo- 
delos de cera por los modelos de yeso del paso (Ji) en el-ar 
ticolafior* 

(1c) Jbner los dientes de los modelos de yeso su£>e 
30, . rior e inferior del paso (h) ea las impresiones de cera del 
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Los modelos de yeso an oclusidn normal tal como - 
son preparados en el paso (h) son colocados en la impresidn 
de cera obtenida en el paso (j)* La impresitfn de cera es em 
5^ pieada para alinoar correctamente los modelos de yeso supe- 
rior e Inferior* Esta combinacidn o montaje es realizada por 
separado y fuera del arfciculador* 

(1) Cubrir la combinacidn result ante del paso (k) 
con cera de tal mode que la cera tent a pr&cticamente la mis 
10^ ma forma y espesor que el dispositivo de tratamiento de re- 
slna de silicona* 

Se dispone cera sobre todas las dreas superfidi^ 
lea de los dientes y la porcitfn representativa del tejiaa*— 
de los modelos superior e inferior que incluye el materials 
15. de cera colocado .entre ^os dientes del paso (k)* SL materaja^ 
de cera deberfa tener prdcticamente la misma forma y esp&rr 
sorjque el dispositivo de tratamiento .de resina de silicona. \ 
, que hay que preparer durante el proceso como se explicar&' ~ 
mas adelartte* ■ - 

20. (m) Moldear la combinacidn del modelo cubierto, d© 

cera del paso (1) en on vaciado partido* 

la combination preparada en el paso (1) es eoloca 
da en la mitad inferior de un vaciado partido y so vierte - 
yeso en el vaciado .para cubrir toda la mitad inferior del - 
25. modelo de combinacidn* Se dejja secar y endurecer al yeso y 
se a£lica un medio de aeparacife sobrc la capa de: yeso endu 
recido # 

,Se da la vuelta al vaciado partido y se vierte ye, 
so en el vaciado y se cierra este dltimo de tal mo do que la 
30* porcidn superior expaesta de la combinacidn quede empotrada 
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totalmeate ea el yeso fclando* Jtib* uaaroe soficieate c anti- 
dad de yeso de aanera que el mismo oobra toda la saperflcie 
del modelo de combiaacida lo que ea pue:tfto de maaifiesto — 
euaado fluye el yeso por fuera del vaciado* Se maatieae ea-» 
5, toaces *1 vaciado apretado y se de;}a secar el yeso* 

(a) Someter el vaciado partido que coatiane el ;no 
delo cabierto de cera a ua calor»suficieate para fundir la 
cera y produeir ua vaclo* 

£odo el v&oiado partido que contieaa el modelo — 
10# preparado ea el paso (m) ea caleatado dispoaifiadolo por ~~ 
ejemplo. en agua hirvieado dursate oa tiempo suficiente para 
fiadir la oera* -v.*. 

(o) Hetirar la eerai 

Se a^re el vaciado partidixy se retira la oera-*- 

19» fuadida dejaado ua vaolo slrededor de loa dieatee y el -fe&djU 
do del modelo de yeso iacluyeado el espacio compreadido *&* 
tre los dieates superlore* e iafertores* 

(p) lienor el vaelo con reaina da silicons termor 
curable y curar la resiaa* ; 

20* Se eoha ua material de reslaa de silicone blando * 

deatro del vacio ea caatidades sufioieatea para lleaar com- 
pletamante el mismo* Se cierra el vaciado fuertemeate de — 
tal mo do que el material de reaina lleae completameate cual 
quier espaoio y lieadidura y el material ea sxeeso fluird — ' 

25* por fuera del vacloi EL vaciado partido es sometido eatoa— ■ 
oes al calor por ejemplo ea agua hirvieado duraate ua perl 0 
do do aproxLjfcadamaate 40 ndnutoa para curar el material de 
resiaa de silieoaa* 

(q) Hetirar el dispositive de tratan&eato de resi 

30+ aa de silicoaa. 




EL vaciado parbidoes retiradoy enfriado* abierto 
y el dispositivo de tratamiento ortoddncico da resina de el 
licona result ante es retirado* 

Como paso final,, el dispositive de tratamiento re 

5* suit ante puede se* recubierto con ana solucidn de resina de 
silicona que eontenga dos resinas de silicone diferentes, - 
incluyendo un catalizadpr* para dar una superflcie lisa, — 
Clara e invisible* Se mezclan las dos soluciones en una re- 
lacidn de aproximadamente 10 a 1* EL procedimiento descrito 

10. a&s arrlba es el mdtocto preferido* ya que el dispositivo de 
tratamiento es fabricado como resultado de la atilisacitfn *• 
de on vaciado partido para empujar la resina de silicona.*-? 
dentro de cada espaoio y hendidura del vacfo del modelo 'tim* 
yeso* 

15 • En una segunda realizacidn de la invencidn* stfV^ 

emplea un proceso similar*, con la excepcidn de que sdlo &q 
repite los pasos (a) a (h) del proceso anterior* Se eject^a 
la segunda realizacidn mediant e los pasos siguientest « ~\ 

(a) Breparar modelos de yeso de la m&ndibula ^.upja 
20* rior e inferior del paciente incluyendo los dientes que- pre 

sentaa maloclusidn* 

' Se toma una impresldn de los dientes superiores e 
inferiores del paciente as! como del tejldo circundante us an 
do un material duplicador para obtener una impresidn negati, 
25* va* Se retira el material duplicador de los dientes y se for 
ma un vacio en el material* Se vierte yeso dentro del vacio 
de la impresitfn negativa para obtener un molds de yeso posl 
tivo de los dientes superiores e inferlores del paciente* 

(b) Daterminar la relacidn c6ntrica entre los — 
2Q» dientes superiores e inferlores del paciente mediante la t£ 
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made una impresidn de cera* 

Se dispone cera entre los dientes saperlorea e In 
f erlores del paciente para ebtener una impresidn del bocado 
para determiner la relaci<Sn c&itrica de los dientes superio 
5» res e inf erlores* Bsta impresidn do cera es usada posterior 
mente en el proceso para alinear correstamente los moldes 
de yeso superior e inferior preparados en el paso (fet)* 

(c) lomar una transferencla del arco de la cara de 
los dientes saperlorea del paciente para eetablecer y repro 

10* ducir la relacidn existent e entre 1ft mandlbula superior con 
la cabeza y la cars* 

Se usa un arco de la cara para tomar una impre^^ 
sidn en cera de los dientes superiores del paciente para*Ve 
producir la relacidn extstente entre la mandlbula superiors 

15* con la cabeza y la cara* Bate paso es vital para el proceso; 
de la invencidn# ya que proporciona el dniec medio para r&o- 
producir correctamente la relscidn final de las jnandfbulaa-, 
superior e inferior del paciente y este procedimiento siiy% 
de base para alinear correct amente los modelos de yeso a *** 

20» partir de los cuales bay que preparer el dispositive de**rg 
tamientc orteddncico* EL dispositive debe tener la misma re 
lacidn entre la mandlbula superior e inferior que las del *» 
paciente de tal mo do que* cuando se usa el dispositlvo* la 
relacidn de los dientes se ajuste adeeuadamente en el dis — 

25* positive para hacer que se muevan los dientes bacia la oolu 
sidn normals 

(d) Colooar el arco de la cara en un articulador 

anatdmico* 

EL arco de la cara con la impresidn en cera de — 
30* los dientes superiores del paciente se aoopla con un articu 
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lador anatdmieo para elinear eorrectameate los modelos de - 
yeso superior e inferior* 

(e) Colocar loa modelos superior e inferior del - 
paso (a) en si articulador snattfmico usaado el arco de la — 

5* cara y el bocado. de cera del paso (b) para roproducir la re 
. lacitfa extsteate entre laa mandlbulas superior e inferior - 
del pacieate y fijar los modelos ea yeso de tal modo que se 
uaan los miamos con el articulador* 

Bate procedimiento es realisado coloeando loo - - 

10u dientea del modelo de yeso superior preparado en el paso — 
(a) en la impresidn de cera del arco de la cara que se ha - 
unido al articulador anatdmlco* Se pone yeso encima del\mpr 
delo superior y se la empu^a contra 1st parte superior de3r- 
articolador permiti&idole secarse* hacieado asi que el mode 

15.* lo superior se una a la parte superior del axticulador^n^ 
ves que se ha secado el yeso* se retira del articulador iel 
arco de la cara* EL modelo superior ha sido colocado ahora 
an el .articulador en la misma relacidn que la posicidn <natu 
ral de los dientea y mandfbulaa superiores del paciente* - 

20* Ea improsidn del bocado en cera preparada en ^1 * 

paso (b) se coloca sobre los dientea del modelo superior y 
so pegs o uae* EL modelo de yeso inferior del paso (a) se - 
Inserta deatro de la poreldn inferior de la impresitfn de ce 
ra que est£ unida con el modelo superior* Se vlerte yeso so^ 

25. bre la. suparficie del modelo inferior y se cierra el articu 
lador y se .deja secar el yeso de tal modo que el modelo in- 
ferior quede unido con el articulador* 

• ' ' « Basta este punto del prooeso de la invencidn, los 
modelos de yesa superior e inferior ban side unidos con el 

3Q» articulador de tal modo que se haya establecido una repro-- 
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daccidn cxacta de la relaoidn exLstente entre las mandlbtt— 
las y dientes del paciente. 

(f ) Eetirar los dientes de los modelos y real!— 
near los dientes en cera para la oclusidn normal* 

5, xos dientes de yeso son retirados individualmente 

del modelo de yeso por medio de una sierra de cucMUa del- 
gada* Despufis se echa material de cera sobre la base de los 
modelos de yeso de los que se ban retirado los dientes indi 
viduales y se colocan los dientes en la cera ordendndolos - 

10#* on oclusidn normal* En eate punto* los modelos superior e - 
inferior tienen los dientes colocadoe de tal modo que el — 
dispositivo de tratamiento orfcoddncico de resina de siUbqtfria 
a fabricar mediants el proceso de la invencidn desplace 
los dientes a la posicidn formada por los modelos de cera**-. 

15 # . (g) Duplicar la oclusidn normal de los modeloo r^r 

con un material duplicador para formar impresiones negati**- 
vas> 

Se forma un material duplicador alrededor da 1ob\ 
modelos de cera para formar impresiones negativaa en oclu-^ 
20* sitfn normal* Se retira el material de los modelos y las^im-f' 
preoiones muestran los vaoios de los dientes. en oclusidn ^* 
normal* 

(h) Formar modelos de yeso positives a partir de 
la impresidn negativa* 

25» Se vierte yeso en los vacf os de la impresidn ne^a 

tiva para preparer modelos de yeso positives q\in muestran la 
posicidn do los dientes del paciente despufia del tratamiento 
con el dispositivo de tratamiento ortoddncico fabricado por 
el proceso de la invencidn. 

30* (i) Retirar los modelos de cera del articulador y 
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sustituirlos por los modelos do yeso del paso (h) a la — 
vez que se mantiene la misma relacidn entre las mandibulas 
superior a inferior. 

los modelos de yeso duplicados que han sido pre — 
5« parados en el paso (h) se montsn sobre el arfclculador de — 
acuerdo con los siguiente pasost 

• (1) Se retira el modelo de cera superior del arfei 
culador y se coloca y dispone el modelo de yeso superior s£ 
bre el modelo de cera inferior de tal modo que el modelo de 
10« yoso inantenga esactamente la misma relacitfn oon el modelo - . 
de cera inferior que el modelo de cera superior que se ha - 
retirado* &v eate panto* el Hodelo superior se fabrica $n.;- 
yeso y el modelo inferior tiene los dientes colocados de^e 
ra* 

15. (2) Se vierte yeso sobre la parte superior deS-jw 

delo superior de yeso y se cierra el articuLador de tal mk- 
do que* cuando se seca el yeso* el modelo de yeso superior, 
quede unido al articulador* * '\ 

(3) Se retira el modelo de cera inf erior del art! 
20» culador y se sustituye por el modelo de yeso inferior d<al * 
paso (h) colocando y posioionando el modelo de yeso inferior 
en atineamiento $on el modelo superior unido ahora al articu 
lador del modo que ha side desciito m6s arriba* Se viert© - 
entonoes yeso sobre la superficie del modelo de yeso infe— 
25» rior r se cierra el articulador y una vea seoado el yeso,. el 
modelo inferior queda unido al articulador* 

(J) Abrir el articulador para lormar un espacio - 
de 3 a 5 saa entre el borde incisor superior y el inferior* 
Be micro*, este espacio ee necesaiio para formar - 
30. correctamente el dispoeitivo de tratamieato de resina de si 
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licona que ha aido deserito previamente eri el paso (i) del 
primer procodimianto* 

(lc) Formar resina de silicona termocurable alrede^ 
dor do Iob dientes superiores e inferiorea y curar la reel- 

la resina da silicona blanda es prensada a mano - 
sobre toda las 6reas euperficisles do loe dientes, anteriq- 
res y posteriores* y entro los dientes superiores o inferio^ 
res para llanar al espaoio creado en el paso anterior* la - 

10 f re3ina es mqdelada.a la forma final del dispositivo de tra- 
tamieirto reoortando todo el exooso do material* EL con junto 
coropleto.es sometido antoacos al calor disponiSndolo por.**- 
ejemplo en agua hirviendo durante apro^imadaaente 40 mining 
tos para curar la resina* Se comprenderd que en cualquier* ** 

■i'5f procedimiento de la; presente invenoitfn* la resina puedev&er 
curada por calentamiento a ana temporatura de 100 a 130fiCr^- 
por medio* porcejemplo* de agua hirviendo o aire ealientev. 

(1) Hetirar el dispositivo de tratamiento resal"- 
tante* ♦ , ] 

20* Despudo de curar la resina* so enfria todo el- con 

Junto del modelo de yeso al que estd apiicado el material - 
de resina de silicona^ se abre el articulador y se retira ~ 
del vaclado de yeso el dispositivo de tratamiento resultant 

25% EL dispo3itivo puede ser recubierto entonces con 

la resina de silicona de dos component es que ha side descxi 
ta mds srriba para dar un producto final que tiene un aoaba 
do suave* 

Riede emplearse varioe tipos do materiales de re- 
30< oina de silicona en la presente invenci<5n* siempre que los 
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mismos tengan las propiedades fisicas correctas para despOLa 
sar los dientes de un paciente desde la posicidn de maloclu 
sidn a la oclusidn normal* las propiedades proporcionadas - 
por los mate rial ob de resina de silicona empleados en la pre 

5 # sente. invencidn incluyen las resinas que son f&cilmente cu- 
rables sometiendolas a la accidn del calor a una temperatu- 
ra ra de 100 a. 130&C* no tienen olor, sa"bor asi como ningdn 
tipo de ingredientes quixnicos que fuesen nocivos para el - 
cuerpo* Ademds, las resinas de la presente invencidn son — 

10 • transparent es por lo que puede observarse los dientes y las 
enolas del paciente a travfis del dispositivo de tratamiento 
durante el tratamiento* * 

los materialoa de resina de silicona empleados^pn 
la presente invenci&i son preparados en una composici<fcuqu& 

15, oonttene (a) an material a "base de resina de silicona yf€b)^ 
on catalizador que incluye on aceite tal como caceite de slli 
cona* Aianque puede empiearse varies tipos 'de materialesjie* 
resina de silicona que tengan las propiedades citadas antje^ 
riormente, los ejemplos de los mlsmos incluyen los mateyia3es 

20m que tiene la f drmulai * 

/l 3 I I 3 I 3 I 3 \ 

(a) —Si — 0 51— 0 — Si — 0 Si ~ 0 — Si- 

El catalizador empleado en la compoaicitfn de resl 
25* na de silicona incluye los representados por la siguiente' - 
fdrmula: 
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La composicidn do catalisador comprenda an aoelte tal como 
aceite do silicons. la composioidn de catalisador contiene 
aprorLmadamente do 40 a SQjS del catalisador 7 del 50 al 60j£ 
aproxlmadamente del aceite* La relacidn del material de re~ 

5« sina de silicona a la composicidn de catalisador paede ser 
aproxlmadamente 100 gr* de (a) a 1-2 gr aproxlmadamente de 
(b) f reapectivamentet 

la composicidn de resina de silicona paede eer — 
preparada mezclando entre al (a) y (b) en una mezoladora da 

10* rante on tiempo suficieat e para obtener una mezola fisica - 
completa de los materlales* la composicidn resoltante paede 
ser entonces almacenada en un &rea fria tal oomo un* refrige 
rador* ... % 

las propiedades del material de re sina de silieo~ 

15 » na a emplear en la presente invencidn :Son las sigoieate$\ ; 
T) Dareza (JI3) aproximadamaat* de 40 a 60 

2) Eesietencia a la » de 85 a 130 k«/ca? 
traccirfn 

3) Defoxjjpoidn pl&rtioa * de 400 a 560^ :\ 

- * * *• * 

4) Peso molecular * 6 x 10^ (silicona 

base) ' ^ 

20* 5) 20O36 mddulo » de 35 a 45 

La figura 1 muestra el modelo de yeso ori g i n al — 
despa^s de tomar una lmpresidn de la maloelusidn de un pa— 
ciente a tratar que incluye dientes 1 fabric ados tambiSn en 
yeso* 

25. La figura 2 muestra los respectivos dientes retira 

dos del modelo original de la figura 1 f y la figura 3 mues- 
tra la condicidn en que los dientes estan reordenados en la 
oclueidn normal usando cera 2 empleada para montar y fijar 
los dientes* La figura 4 maeatra el dispositivo de trata- - 

30* miento ortoddneico oompleto usando resina de silicons 14 co 
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mo material de partida, y la figura 5 muestra el dispositi 
vo que tiene agujeros de veatilacidn 3 para la respira- - 
eidn y los dientes mostrados por lineas de puntos son im— 
presiones negatives de los dientes que estdn reordenados a 

5« la oclusidn normal* los dientes mal alineados del paciente 
a tratar ae insert an en el dispositivo que tiene las impre- 
siones negatives al oerrar el paciente sua mfindibulas uni&i 
dolas entre si* Cuando es def ormado por los dientes el dis- 
posit ivo .de realna de silicons* so genera la f uerza eompen- 

10» sadora de-la resina y la fuer2a correctora. hace que los dim 
tes se desplacen a la oclusidn normal del dispositivo* 

I»a figura 6 es una vista en seccidn transversal, „~ 
tomada a lo largo de una llnea VI-7I del dibujo precedents 
y la figura 7 es una vista en seccidn de f rente tomada a*°~. 

15» lo largo de una linea VII -YII de la figura 4 que muestra* * mar 
molds cdncavo 4 del dispositivo para la insercidn de un o&f 
lar de la maadibula superior,, ~y un mol de cdncavo 5 para un^ 
molar de la maadibula inferior* La figura 8 es un dibujo de 
comparacidn que muestra las condiclones exist entes antes y 

20. despufis del tratamiento ortoddncico con el dispositivo ds- - 
la invencidn* correspondiendo la figura 8A a antes del tra- 
tamiento ortoddncico, mientras que la figura 8B corresponds 
a despu6s del tratamiento ortoddncico y mostrando tambidn un 
diente anterior 6 de la mandibula superior* y un diente an- 

25 « terior 7 de la mandibula inferior; la figura 8A muestra hue 
cos en el lado del labio del diente anterior superior y en 
el lado de la lengua del diente anterior inferior. la figu- 
ra 8B no muestra el hueco debido al. movimiento del diente - 
con la fuerza ortoddncica generada por la fuerza compensado^ 
30. ra de la resina durante el tratamiento* 
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La figura 9 muestra la prlmera realizacidn de la 
presente invejlcidn* y la figura 9A muestra la oondicidn en 
la que el vaciado partido 9 ostd separado y oontiene los mo 
delos de yeao con los dieates en oclusidn normal empotrados 

5 # en ye so 12, y 9B muestra la condieiAa en la que la resina - 
de silicona 0 es Uenada o vertida en la mi tad Inferior del 
vaciado partido , y 9C muestra la condicidn en la que los va 
ciados partidoe sepsrados estdn uaidos y la resina de sili- 
cona 8 rodea completamente los. dientes, y 10 deaigna un - - 

10. miemtoro de conexida para. el vaciado partido. 

La figura 10 muestra la segunda realizaoi<5n. de la 
presente invencidn y 10A es una vista superior del artiejzlfc 
dor anat.dmico 11> y 10B es la vista lateral del mismo, tfOfc* 
trando la condicite en la que la placa de cera es fundida.y 

15. descargada r y en esta posicita condioional t la resina dc\— • 
silicona se aplica a presidn y se moldea sobre los models 
de yeao para formar el dispositivo de tratamiento ortoddnci 
co« El dlbujo 100 es una vista, lateral del dispositivo de- 
tratamiento ortoddncico formado con la resina de silicona f 

20. y cuando es curado este dispositivo por medio de agua oar~* 
liente y aire caliente* se obtiene un producto finals La *— 
figura 10D es una vista en seccidn transversal tomada a lo 
largo de una llnea X-X de la figura 10A. SL ntSmero 12 deeig 
na un modelo de trabajo* y el ndmero 14 deaigna el disposi- 

25. tivo de tratamiento ortoddncico* , 

EL dispositive de tratamiento de resina de sili- 
cona preparado mds arriba tiene impresiones b-.vaeioa negati 
vos que son un daplicado de los dientes del paoiente y des- 
plasan los dientes del mismo a una posicidn deseada tal co- 

30. mo la oclusidn normal durante el tratamiento* SL tratamien- 
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to orfcoddncico completo es realizado (a) abxdLendo la boca — 
del paciente para descubrir las mandlbulas y aientes supe— 
rlores a inferiores* (b) adapt an do el dispositivo usando la 
presitfxx de los dedos para apretar el dispositivo sobre los 

5 4 dientes su$eriores f y (c) cerrando la maadibula inferior pa 
.ra apretar el dlspoaitivo sobre los dientes inferiores. EL 
movimiento real de los dientes es realizado (d) apretando - 
los dientes superiores e inferiores antra si durante breves 
perlodoa do tiempo, pref eriblemente entre- 10 y 20 segundos 

10» aproximadamente para hacerque el dispositive aplique pre— 
si<Sn o fuerza contra los dientes,' relajando las mandlbulas 
para aliviar la presidn y repitiendo el apriete y la rei&Ja 
c!6n durante las boras en que el paciente peimanece despi^r 
to* (o) manteniendo el dispositivo sobre los dientes del- pa 

15* oiente durante las boras do sueKo r y (f) repitiendo los^ga- . 
sos (d) y (e) durante un perlodo de tiempo sufioiente para 
desplazar los dientes a la posicitfn deseada. 

Se comprender6 que cuando la maloclusidn es gra^ 
ve tal que los dientes deban ser desplazados a distancias - 

20* considerables* puede ser necesario usar varlos dispositivos 
de tratamiento de la invencidn de mode que los dientes pue- 
dan ser desplazados a cortas distancias con cada tratamien- 
to de acuerdo con los procedimientos de tratamiento ante- - 
riormente expuectos* Igualmente, caando son necesaiios va— 

25* rios dispositivo a para el tratamiento, cada dispositivo pue 
de ser preparado de acuerdo con los procedimientos anterior 
mente descritos* 

EL dispositivo de tratamiento ortoddncico obtenido 
de acuerdo con la presente invencidn. produce una oc&usitfn - 

30« normal sobre la base de los dientes reordenados del paciente* 
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Al ser corregLdos gradual mente los dientes despuSs do colo- 
oarlo en la boca, no imprlrae esfuerzoa indebidos a loa dien 
tea ni a la estructura periodontal* had en do actuar a la — 
fuersa oorrectora del dispositive y r en consecuencla* se — 

5« realiza el tratemiento ortoddncico* 

Debido a sub propiedades, el dispositive de trata 
miento ortoddncico moldeado en resina de silicona no paede 
ser defonnado permanent emente y estd litre de cambios debi~ 
dos a los esfuerzoa* Sa dureza puede ser modif icada libra*— 

10# mente y puede haoerse trans parente sin saber ni olor* por - 
lo que result a muy ventajoso no sdlo por constituir un ewze 
leate tratamiento ortoddncico sino ademfe por su facilldad 

de utilizacidn por parte del paciente* 

Partioularmente* la presente invenoidn resulta 

15* ventajosa en comparacidn con las resinaa de poliuretano $fco^ 
nocidas, dado que el tiempo de polimerizacidn del poliurefca 
no as de aproximadamente 20 minutes* y por consiguiente.la* 
presente invenoidn acorta enormemente el tiempo de fabrics 
cidn* Igualmente* la resina de poliuretano produce espuaa A 

20* de gas de 6cido carbdnico en grandes cantidades cuando 2©ae 
eiona con el agua en el yeso y» por consigoiente, el modelo 
de trabajo tiene que ser fabrlcado usando reeinas cepacia-*- 
lea* y tiene la desventaja de produoir deformaoiones debido 
a la gran contraccldn resultaate ^del termocurado de la real 

25. na* For consiguiente* en caso de usar la resina de silicons 
de la presente invencidn* puede, utilisarse yeso para fabri* 
ear el modelo de trabajo y no se produce def orraacidn alguna 
y, en conseouencia* el dispositivo de tratamiento ortocdnci 
co puede ser pro duel do con una preclsidn incrementada* 

30* Igualmente* al usar resinaa do poliuretano, la ma 
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nipolacldn del H^ni^o no djluldo, ya ^compaSada de peligro* 
y ea neoaboifta igualtfente l& dosegjpuoacltfn durante el proce 
so do agitacidn con una bomba de vaoXo para impedir la esga 
macidn del poliuretano* For otra parte* debo us arse ma com- 

5. presor 7 matoelave do alt a prealdn y* adicionalmeate* on el 
moldeo ae preoloa una trituradora do gran tamaflo, for lo quo 
ae complice el process da f uacionamiento y 86 tiene los In- 
ConvealentoB do usar in6qmnea eopecialoo* Bor el oontrario, 
la presente inveacidn es extremadamento segura* ya que em~* 

10« plea la reslna de silicona* elixnlnando la dosespumaoidn du- 
rante el proceoo de agltacidn y loa pjocedimientos de pull* 
do y acabado f y* en conaecuencia, tiena niuchos efeetos — 
excel en tea. 

V..0. T A 

15* la Pat ante de Jftre&cidn que Be soliclta per v ela- 

te aBoa para Espeaa* do acuexdo con la vigente Xogtslaeidn* 
deberd recaor sobret *PMOEDiaiMIO KARA EL SRAXAHXliKSQ COM 
PLCTO DE LA MAlOCICSIOir DEHTAXi* Y DISPOSITIVO ORTOLONCICO SB 
RESINA DE SIUCOKA SABA B&EC2UAE DICHO PHOCEDIUIENTO", con 

20* Pziortdad de la demaada de Bateate en Japtfn na 51H32323* 
do fecha 5 de Noviembre de 1*9?6 9 < aegfia las caracteriatieaa 
esenciales do las atgoienteat 1 ■ : ■ • 1 "> 
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• 3 E I.y.I N D..I C.LS.I.O N E s 
< 4fl*^ Pfoceflimientfl pafa ft al <fct*atamiento complete de 
la maloclusidn dental, y dispositive ortodoncico de reslna 
de silicona para efectuar dicho procedlmiento* comprendlendo 

5,. dicha procedimiento de trat ami onto las fases de* (a), la - - 
abertura de la boca del paciente para ver las mandlbulas su 
perLor e inferior y Iob dientes, (b) el ajuste del dispositi 
vo mediante presidn del dedo para forzar .el dispositivo so- 
bre Iob dientes superlores, (c) el eierre de la mandlbula in 

10». ferior para formar el dispositivo sobre loa dientes inferio- 
res, (d) el apriete de loa dientes superiores e inferiores 
entre si durante breves periodos de tiempo para hacer que el 
dispositivo ejerza presidn contra los dientes, relajando las 
mandlbulas para aliviar la presidn y repitiendo el apriete 

15* 7 Is relajacidn durante las horas en que permanece despierto 
el paciente, (e) el mantenimiento del dispositivo sobre los 
dientes del paciente durante las horas de sue&o r y (f ) la rei 
teraoldn de las fases (d) y (e) durante un perlodo de tiempo 
suficiente para desplazar los dientes a la posloidn deseada. 

20, 29 Dispositivo ortodoncico de reslna de silicona 

para el tratamiento de la maloolusidn dental segfln el prow 
dimiento de tratamiento de la reivindicacidn t», comprendien 
do dicho dispositivo impresiones negatives superiores e in- 
feriores que duplican los dientes superiores e inferiores y 

25. los mueven a la posicidn deseada durante el tratamiento* 

3*.- Dispositivo ortoddnoico de reslna de silicona 
para el tratamiento de la malocclusion dental* segdn la reivin 
dicacidn 2, en el que la reslna de silicona es una compoai- 
cidn que contienet 

30* (a) una resina de silicona que tiene la eiguiente f (Simula: 
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.^3 | H 3 
CH-CH 2 CH 3 

5* (b) una composicKJa oatalizadora quo ooatieaet 
(1) ua oompue|to que tiene la ftfxnula 
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(2) ua -aceite do silicone* 

4fl*- Diapo.Bitlvo ortodoncico de reslna de slllcona 
para el tratamlonto de la maloclusida dental* segfia las rei 
viadicaciones 2 y 3* cayo dispositive se fabrics segfia las 

15« faeea dei (a) la preparacida de modelos de yeso de las man- 
: dlbulas superior e inferior de ua paoieate laoluyendo los - 
dientas qua presentaa naloelusifo* (b) la determinacitSa de " 
la relaclda cfiatrica eat re los dleates . superior es e inf ezio 
res del paoieate medlante la toma de una impresidn en cera* 

20* (c) la toma de una transferencia del arco de la oara de los 
dieatea euperiores del paoieate para establecer y reprodaoir 
la relacidn de la mandibula superior con la cabeza y la carat 
(d) la celocacida del arco de la cara ea ua artloulador aaa 
tdmico* (e) la colocacWa de los modelos superior e iaf e^ - 

25 « rior de la faae (a) ea el articulador aaattJmico usando el ar 
co de la cara y la Impresida encera de la fase (b) para re 
produclr la relacida eatre las maadlbulas saperior e infe~ 
rior del paoiente y fljacida de los modelos en yeso de tal 
mode que los modelos sean unidos al articuladory (f ) la re- 

30* tlrada de los dleates de los modelos y la realiaeaoida de - 




28. 

los dientes ren- oera <para la,©clualdtt normal, (g) la duplies! 
dad de larC62asi3n ncftmSl dft 1©& modelo* con un material du 
jiicador para forrnar impresiones negatives* (h) la forma- - 
cidn de modelos positives ea yeso a partir de laa impresto- 

5, nee negativas* (i) el aliaeamiento de los modelos positlvoa 
en ye bo en la oclusldn normal con an espacio de 3 a 5 mm en 
tre el borde incisor superior e inferior* (3) la formacldn 
de resina de silicons termo^curable para f 1 jar los modelos 
alineados de la fase (i) y la curacidn de la resina, y (3c) 

10* la retirada del dispoeitivo de tratamiento resultante* 

5&*~ Dispositivo ortodoncioo de resina de silico- 
na para el tratamiento de la maloclusidn dental > segfin rel* 
vindicado en laireivindicaoiines 3 y 4» *1 <H» dicha 
fase de alineamiento (i) inoluye la retirada de los modelos 

t5. en cera del articulador y reemplaafiadolos oon los modelos en 
yeso de la fase (h) mientras que se mantiene la misma rela- 
oidn entre la. mandibula superiors inferior, y abrlendo el 
articulador para formar un eapaoio de 3 a Si ma entre el "bor 
de incisor superior e inf erior f y en el que dicha fase de - 

20* formacidn (3) incluye la formaoitfn de resina de silicons — 
termo-curable alrededor de los modelos en yeso superior e - 
inferior* 

6b.- Dispositivo ortodoncioo de resina de silico- 
na para el tratamiento de la fcaloelusidn dental* segfln las 

25* reivlndicaciones 2$ 3 y 4> en el que dicha fase de alinea — 
miento (1) Incluye las fases de* (1) la abertura del artiou 
lador para formar un espacio de 3 a 5 mm sntre el borde in- 
cisor superior e inferior, (m) la colocaoitfn de oera en el 
espacio para obtener una impresidn de los dientes superiores 

30* e lnferiores en oclusidn normal, y (n) la eolooaoida de los 
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dientes 4e lae. modelqs en jresa, jBi#>M'tP..r e inferior de la — • 

fase (h).en^ta imprsaidii ea^oera do la- fas© (m) t y en el que 
dioha fase da formacida (J) incluye las fases de i (o) la - 
proteccidn do la combinaeidn resultante de la fase (n) con 

5. cera do tal modo que la cera tendr& sustancialmeate la mis- 
ma configuracidn y espesor que el dispositive de tratamien- 
to de reslna de sllioona deseado* (p) ol moldeado de la com 
binaoidn del modelo cubierto de cera de la fase (o) en un - 
vaolado parti do, (4) somotiendo el vaclado partido que con- 

10* tiene el modelo cubierto de cera a un ealentamiento sufi- - 
ciente para derretir la cera y prodacir un vacio* (r) la re 
tlrada de la cera. y (s) el Uenado del vacio con una resi- 
na de sllioona termocurable.y el curado de la resina« 

?s Dispositive ortodoncico de resina de silico- 

15* na para el tratamiento de la maloclusidn dental* eegdn las 
reivindicaciones 2+ 3 y 4* en el que la resina es curada a 
una temperature de 1002C a 130^0. 

8a*- "PROCEDItilENTO PARA EE TRATAM1EN10 C0MELED0 
SB LA MALOCIUSIOff DHITAL* Y DISEOSIIIVO ORIOD0NCIC0 DE RE3I 

20. NA DE SIHCONA PARA EPECTUAR DICHO PROCEDirtflENTO 11 • 

Segfin queda sustanclalmente deserito en la presen 
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te mestorla qsts- coasta de twdnta ho jas,«soritas a magolna por 

una sola oar&y acoapaaada to dlbctJoB^ 

Madrid, kg M 1977 
B* Hlto SUYEHIBO* 

FXNCISCO GARCIA/tABStRIZO 
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